PRESENTATION

SEPRAPLAST SF 200 est un produit a base de sulfonates de naph-
taline mélangé a des sulfonates de lignine sélectionnés.

CARACTERES GENERAUX

SEPRAPLAST SF 200 permet :

e En béton frais :
/ d'augmenter considérablement la fluidité du béton, donc
de faciliter sa mise en place en diminuant les temps unitaires;
7/ d'améliorer la pompabilité du béton;
/ d'accélérer la manutention, le remplissage du coffrage et
la mise en ceuvre du béton autour des armatures serrées.

e En béton durgi :
+ d'augmenter les résistances mécaniques,
+ d'accroitre la compacité;
+ d'augmenter |'imperméabilité;
/ de diminuer les fissures par retrait grice a un rapport
eau/ciment plus faible.

e En héton étuveé ;
/ d'économiser I'énergie (chauffage, vibration, matériel);
¢ de diminuer la pression de pompage;
+ d'améliorer la rotation des coffrages;
< d'empécher I'engorgement.

DOMAINES D'UTILISATION

o Amélioration de la maniabilité :
A résistance égale, sans réduction d'eau :
+ SEPRAPLAST 5F 200 a la propriété de transformer un béton
ferme ou plastique (céne 3 & 7 cm) en un béton fluide (cone
supérieur a 15 ¢cm) en conservant les résistances.
# SEPRAPLAST SF 200 permet de confectionner sous cli-
mats chauds un béton ayant une excellente ouvrabilité
susceptible en fait de s'auto-niveler et de ne nécessiter que
peu ou pas de vibrations en cours de mise en ceuvre,
< SEPRAPLAST SF 200 est, dans ce cas, recommandé pour
les bétons trés ferraillés :
- Batiment : planchers, poutres, poteaux, panneaux.
- Génie civil : ouvrages d'art, réservoirs.

e Amélioration des résistances :
/s Avec une réduction d'eau partielle (5 a 10 %) pour un
dosage en SEPRAPLAST SF 200 de 0,6 a 1,25 % du poids de
ciment, SEPRAPLAST SF 200 permet d’améliorer la mise en
place des bétons en augmentant en meéme temps leurs
résistances (15 & 40 %),
+ SEPRAPLAST SF 200 est utilisé dans ce cas pour :

. les bétons armés de toutes performances;
- les bétons préfabriqués (étuvés ou non).

‘Teneur en ions chlorures
Teneur en Na,0 équivalent < 17%
Entrainement d'air

“Compatibilité avec ciment

CARACTERISTIQUES PHYSIQUES ET CHIMIQUES

Liquide marron
1,2gr/ml£0.2%
<0,1%

Aspect -
Densité

“moins de 2 % dair est
entrainé a dosage normal

~ Tous types de ciments Portland

Extrait sec 27 -29% i
Valeur pH 7.50+£0,5
CONDITIONNEMENT

@ Bidon de 20 kg.
® Fit de 200 kg.

STOCKAGE / CONSERVATION

® SEPRAPLAST SF 200 peut geler a basse température. En cas
de gel prolongé, vérifier s'il n'a pas été destabilisé.

® SEPRAPLAST SF 200 se conserve dans son emballage d'ori-
gine pendant deux ans.

DOSAGE

® On procédera a des essais au laboratoire ou sur site pour
établir le dosage optimal avec le béton utilisé dans lI'applica-
tion, ce qui permettra d'en évaluer convenablement I'ouvrabi-
lité, le gain de résistance et/ou la réduction en ciment.
# D'une maniére générale, le taux de melange est de l'ordre de :
-0,4 a 1,6% en poids de ciment.
-0,2 a 0,8 litre pour 50 kg de ciment.

MODE D’EMPLOI

® Pour les bétons préts a Femploi :
SEPRAPLAST SF 200 est ajouté au béton avec I'eau de gachage,
ou dans le malaxeur au moment de la confection du béton.

@ Pour les chantiers et préfabrications :
/ SEPRAPLAST SF 200 est ajouté au béton au début du
dernier tiers du temps de malaxage aprés la fin de l'intro-
duction de I'eau de gachage.
< SEPRAPLAST SF 200 est ajouté au béton dans le camion
malaxeur, sur le chantier.
/4 Malaxer & grande vitesse pendant au moins une minute
par m' de béton.

PRECAUTIONS D’EMPLOI

® Manipulation non dangereuse. .
® En cas de contact avec la peau, un simple lavage a l'eau suffit.

RESULTATS D’ESSAIS

e Ftude de la composition : Superfluidifiant - Béton fluide ; Mélange de pompage selon 51A 162 ; Ciment 320 kg/m’
Rapport eau/ciment : 0,5
Dosage pour 50 kg |Essai d'affaissement au| Essai d'étalement Résistance a la compression (en N/mm’)
de ciment (en litres) |cone BS 1881 {(encm)| DIN 1048 (en cm) 1* jour 3" jour 7= jour 28 jour
MNéant 6,0 37 7.6 20,8 28 37
0.4 15,0 60 8.8 23,2 31,5 41,5
0.6 Affaissé 65 9,0 23,5 32,7 41,6

Résistance initiale élevée ( Ltude de la composition selon BS et ASTM OPC 350 )

b s Résistance a la compression Augmentation en % par
e ot en #re) |Cone E5 1881 Gncy|  Eaaf Clment _(enN/mm) | rapport au mélange de contrdle
3* jour 7 jour 3* jour 77 jour
Méant 10,0 0,48 16,7 22,0
0,2 10,0 0,41 22,3 28,2 33 28
0.4 10,0 0,41 26,3 30,6 s7 39
0.6 10,0 0,35 30,9 35,0 85 59
0,8 10,0 0,3 35.3 39,4 1l 79
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